LVD Company nv WinExecuter Version 3.10

Rozdziat 3 Edytor listy zadai

Edytor listy zada maze by uzywany w trybie operatora oraz w rozszerzonym trybie
operacyjnym

3.1 Edytor listy zada n

Nastpujace przyciski mog by¢ istotne przy edytowaniu listy zadta

Dodaj nowe zadanie do listy zada
(patrz dziaty 3.21 3.3)

F1

Zmien istniepce zadanie naskie zda.
(patrz dziat 3.3)

F2

Przesu zadanie o jednpozycg w gor na liscie zada.

F3

Przesu zadanie o jedpnpozycg w dot na licie zada.

F4

Usun istniece zadanie/a z listy zadla

F5

Selektywne usuwanie zatla listy zada.
(patrz dziat 3.5)

F6

Edytuj plik programu NC zadania
(patrz dziat 3.6)

F7

Sprawd listg zada.
(patrz dziat 3.7)

F8

Narzdzia listy zada.

FO

9 s [

(patrz rozdziat 3.8)
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3.2 Okno dialogowe przycisku “Add Job” (“Dodaj zada nie”)

Uzyj przyciskuADD JOB (dodaj zadaniediedy opcja Variable job sequencejest
wiaczona (patrz konfiguracja listy zagaa zobaczysz nagiujace okno dialogowe:
Add new Job

Current job . BUEaH i

HI::J - & ppend at the end of the lisk ¢
" Insert AFTER cument job < @
" Insert BEFORE cument job —

Cancel |
* Opcja 1 : Wprowadzone zadanie zostanie dodane nacwkolisty zada
(domyélnie)

* Opcja 2: Wprowadzone zadanie zostanie dodane ga biezacym zadaniu.
Nazwa bigacego zadania jest Wietlana.

* Opcja 3: Wprowadzone zadanie zostanie dodameptuedbiezacym zadaniem.
Nazwa bigacego zadania jest wietlana.

Nacinij OK aby aktywowa okno dialogowe “Job parameters” (“Parametry adda

Uzycie przyciskuADD JOB kiedy opcja Variable job sequencehie jest aktywna,
daje edytorowi listy zadamazliwo$¢ dodania nowego zadania jedynie naidw
listy: okno dialogowe “Add Job” nie pojawiagsi

3.3 Okno dialogowe przycisku “Job Parameters” (,Par ametry

zadan”)

Uzyj przycisku “ADD JOB” (“DODAJ ZADANIE”) lub “MODIFY JOB” (“ZMIEN
ZADANIE") aby zobaczy jedno z nasgpujacych okien dialogowych.

3.3.1. Okno standardowe

@\L Lagerll.nc Job Parameters

Lazerl2 ne
Lasei03 ne Jopid [10B- @
Lager0d. nc j

MC-Program ILaserEﬂ

Shestld |RST37_2-3015-2.0 v!
Mumber of sheets I3

Job statuz I Releaszed j

C: 5 InE mech ata
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3.3.2 Okno dialogowe z binarnymi i numerycznymikdéiami pomocniczymi

(opcjonalnie).

Lazerl.nc | Job Parameters

LazerlZ.ne [~ Stacker 1
Laserd.nc Jobeld

Lazerld.nc

[~ Stacker 2

M C-Program ILaserD'I J
=

Sheetld |F|ST3F_2-3EI1 8.0

Mumber of sheets |1 2

Job status IBug_.,. j

C:AWinExecData

Fallet change ||] 4—(@

Pocatkowy katalog NC oraz dondine rozszerzenie pliku NC ustawiong s “job-
list configuration screen” (panelu konfiguracyjnym listy zadd) (konfiguracja w
trybie operacyjnym). Katalog ten (2) te by zmieniony przy w#yciu grupy
przyciskow funkcyjnych “Add Job / Modify Job” (patnas¢pny dziat)

Dosgpne mog by¢ ponizsze parametry:

Job-Id Unikalny kod identyfikacyjny zadania (waidiczbowa fadz
tekstowa)

Jest to parametr oboyzkowy.

NC-Program Program NCzywany przez zadanie.

Nazwa wyswietlama moze by nazwa pliku bez rozszerzenia lub
petna nazwasciezki doskpu, w zalenosci od ustawi@ w
panelu konfiguracyjnym listy zadla(job-list configuration
scree. Nazwa wprowadzona me by z klawiatury lub plik
moze by wybrany z katalogu programéw NC (1). Jest| to
parametr obowaizkowy.

Standardowe dla systemu Windows okno dialogowe datw
plik” (“open file”) moze zostd uzyte do wybraniazadanego
programu poprzezaycie przycisku (4)

Sheet-Id Sygnatura arkusza, jak podancsaidiarkuszy.

Kliknij wskaznikiem myszki na matstrzatlk (3) aby otworzy
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liste arkuszy i wybierz arkusz lubzy przycisku TAB na
klawiaturze lub przycisku ALTER na panelu FANUC g
wybrat pole do wprowadzenia sygnatury arkusza (Sheet-
wybierz p uzywajac przyciskéw STRZALEK W GOR | W
DOL. To pole jest opcjonalne.

by
d)

Number of sheets

Catkowita liczba arkuszy zaprograamych dla aktualneg
zadania.

Parametr ten doginy jest tylko wtedy, kiedy lista zaflg
skonfigurowana jest jakgliczba arkuszy okréona w liscie

zadai” (“number of sheets defined by job-listParametr nie

wystepuje j&li lista zada jest skonfigurowana jakgliczba
arkuszy okrédona przez program NC'(“number of sheets
defined by NC-program”)

h

U7

Load Position

Numer pozycji ftadowania (Load posijio(np. materiaf
dostarczany do zautomatyzowanego Axel’'a) gdzie smeisone
sa arkusze dla aktualnego =zadania. Parametr ten
alternatywny dla programowania parametru sygna(Gtyeet-
Reference). To pole jest opcjonalne.

jest

Job status

Status aktualnego zadania. Jest torfotenacyjne.

Binary
Aux. functions

Binarne funkcje pomocnicze (5)a sopcjonalne i dogpne
jedynie wtedy, kiedy & skonfigurowane w panelu
konfiguracyjnym listy zada (job-list configuration screeiy.
Binarne funkcje pomocniczea znacznikami ktore magby¢
ustawione w pozycji wiczonej (ON) lub wydczonej (OFF) dla
kazdego indywidualnego zadania. Skorzystaj ze vska
myszy aby klikm¢ na jedm z binarnych funkcji pomocniczyc
lub wzyj klawisza TAB na klawiaturze lub przycisku ALTER
panelu FANUC aby wybka binarra funkcjg pomocnicz i
aktywowa lub dezaktywowa ja poprzez uycie SPACJI ng
klawiaturze lub przycisku SP na panelu FANUC.

=y

|

Numerical
Aux. functions

Numeryczne funkcje pomocnicze (& spcjonalne i dogpne
jedynie jéli sa skonfigurowane wanelu konfiguracyjnym list
zadai (job-list configurationscreei).

<

Okno dialogowe “Parametry zada(“Job Parameters”) dziata z grugklawiszy
funkcyjnych “Dodaj zadanie/zmiezadanie” (“Add Job / Modify Job”).

Page 3-4
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3.3.3 Klawisze funkcyjne (Softkeys)

Nastpujace przyciski § dostpne podczas dodawania nowego zadania do listyazada
lub podczas zmiany istnigego zadania nastie zada (okno dialogowe edycji
parametrow zadg:

Uzyj dyskietki a: jako bigacej sciezki dostpu dla wyboru
pliku programu NC.

F1

Uzyj sciezki dostpu z innego lokalnego negu sieciowegq
lub dysku twardego jako bigcejsciezki dostpu dla wyboru
pliku programu NC. W§wietlana jest lista dogbnych
dyskow.

F2

Przejd jeden poziom wiej w stosunku do bigcej sciezki
dostpu.

F3

Uzyj aktualnie wybranego z listy pliku programu N&kg
pliku programu NC dla biacego zadania.

F5

Dodaj utworzone zadanie do listy zad&ub zachowaj
zmiany dokonane w istnigjym zadaniu.

F6

Zamknij okno dialogowe “Add Job / Modify Job” bg
tworzenia nowego zadania lub modyfikacji istagggo
zadania.

D
N

F7

e -

&g
\NIJ

L]

Zamknij okno dialogowe “Add Job / Modify Job” bg
tworzenia nowego zadania lub modyfikacji istagggo
zadania.

F8

STIF

3.3.4 Programowanie zatlarzy wyciu standardowych arkuszy

1. Rozpocznij programowaniezy przycisku
2. Wpisz nazw zadania :
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Job Parameters
Jobdd [0B-01
MNC-Program I Nacisnij RETURN
Kliknij tutaj Sheet-d I j
Mumber of sheets I'I
Job statuz IHeleaSEd j

3. Wcisnij przycisk RETURN (POWROT), lub Kliknij na pusliste plikow NC.
Pojawi st katalog plikéw NC:

ERELLOINC ] | Job Parameters

AREL-LOZNC

T -

AEL-LO4ME

AXEL-LOS.NC MC-Program | J
AEL-LOE.MC

AXEL-LOTNC Sheetld | =]
EEI:::ESEE Mumber of sheets |1_

AxEL-L10MC Job status IHEIeased j
i

AXELLTING =
—————————
4. Wybierz plik NC po czym nagnij przycisk ——

5. (Program) WinExecuter sprobuje zndleco najmniej jeden arkusz z
wymiarami i grubécia arkusza zaprogramowaw wybranym pliku NC. Jdi
arkusze zostan znalezione, WinExecuter \yietli ich liste z
odpowiadajcymi zadanym parametrom wymiarami arkusza.z&l@ostéa
wybrany jeden z dogbnych arkuszy.

Select a sheet for the current job x|
Sheet name | b aterial name | Lenagth | Wfidth | Thickness |
L7 A MG3-3015-3.0 ALMG3 3000.0 1500.0 3.00
L7 GALVA-3015-3.0 G, 3000.0 1500.0 3.00
&7 INDX304-3015-3.0 IMOx304 3000.0 1500.0 3.00

FARST37 2-3015-3.0

~
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6. Uzyj klawiszy STRZALEK (W GOR | W DOL) w celu wybrania arkusza i
wcisnij przycisk [F1] OK.

ERELLOINC o] | Job Parameters

AXELLOZNT |

AxELLO3.NC Jobeld |JIIIB-EI1

AXEL-LO4.NEC

AEL-LOSNE NC-Frogiam [<EL-LD3 J
AeEL-LOBNC

BREL-LOT N Shestd |F|ST3?‘_2-3D15-3.EI =]
ﬁ?l:::ggmg Mumber of sheets IZ'I (

&<EL-L10KC Job statuz IHeIeased j

%
Fri
o
=
[}
KR

l [
i przycisk . Zadanie zostanie wdzone do

MC-Program — Joblist | Eadmanl Stare | Ll .-f-.utu:umatiu:unl

8. Wocisnij przycisk
listy zada:

Job-Id I Prog-1d I Sheet Reference I Prod. I Tat. I Job statuz I

[M.0B-01 | AELLO3 5T37_2-3015-3.0 0 | 2 |Released
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3.3.3 Programowanie zatlarzy wyciu arkuszy tymczasowych (opcjonalne)

1. Rozpocznij programowaniezy przycisku

2. Wpisz nazw zadania :

| Job Parameters

Jabdd |F|EMN£'«NT«JEI 1

M C-Program I Nacisnij RETURN

Kliknij tutaj

Sheet-Id I j
Mumber of sheets I'I
Job status I Feleazed j

3. Wcisnij przycisk RETURN (POWROT), lub Kliknij na pusliste plikow NC.
Pojawi st katalog plikbw NC:

geml101.MC | Job Parameters
e 02 MC
aeml 03N

geml0z.NC

Jabdd |HEMN&NT«JDE1

MC-Program I J

Sheet-Id I j
Mumber of sheets I'I
Job status I Feleazed j

WG ulwspprlas 1 3ACHC

9. Wybierz plik NC po czym nagnij przycisk

1. (Program) WinExecuter sprébuje zn#@leco najmniej jeden arkusz z
wymiarami i grubécia arkusza zaprogramowarw wybranym pliku NC.
Poniewa jest to program NC generowany z arkusza resztkoweg
(CADMAN-PL), arkusze nie zostarznalezione:
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Select a sheet for the current job x|
Sheet name | M aterial name | Lenath | Wwidth | Thickness |
[F1] 0K I [F2] Create Temparar sheet | [F9] Cancel |

2. Wocisnij przycisk F2 w celu utworzenia arkusza tymczasgaw (WinExecuter
wyswietli wymiary arkusza, takie, jak znalezione wkpliNC). Wpisz nazw
arkusza tymczasowego i (opcjonalnie) wpisz naavateriatu.

Create Temporary sheet

X

Sheet Reference IHEM.-’-‘-.NT1

b aterial name |H5T3?_2|

Following zheet dimenzionz are found in the MC-file ;

Sheet length [thd]
Sheet width [fM]
Sheet thickness 1.0 [hb4]

[F1] 0K I |Temp|:|rar_l,l sheets in catalog: 0

[F9] Cancel |

3. Wecisnij przycisk F1 OK: arkusz tymczasowy zostanie uzeny i dodany do

listy arkuszy.

Select a sheet for the current job x|
Sheet hame | I aterial name | Length | Width | T hicknezs |
PP REMANT ]
[F1] 0K | | [F2] Create Temporary sheet I [F9] Cancel |
Chapter 3 : Job-Editor Page 3-9
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4. Wcisnij przycisk F1 OK: arkusz tymczasowy zostanie angpamowany w
zadaniu. Na kacu wpisz liczle arkuszy resztkowych, ktére muszosta

wycigte:
qem]01.MC | Jaob Parameters
gem102.ME
gem103.MC Jobeld |HEMN&NTJDB1
M C-Program Igemﬂ]E J
Shestld [REMANT =l

Mumber of sheets I2

Job status I Feleazed j

WG ubaspprlaz

5. Wocisnij przycisk
listy zada:

l [
[ przycisk. Zadanie zostanie wdzone do

MC-Program  Joblist | Eadmanl Store I JUinstDptiDnsI Shuttle Tablesl .&pplicationl Drata I Loggingl FrC I

Job-d | Frog-d | Sheet Reference | Prod. | Tat. | Job status

L™ EEMMANT OB gernl (12 REMANTT 0 |2 Rl

6. Utworzony arkusz tymczasowy pojawiag sna liécie zada: standardowe
arkusze maj ikony w kolorze bgzowym, podczas gdy arkusze tymczasowe
maja ikony w kolorze réowym.

WinExecuter ¥3.08 oy ] 4
NC-F‘rograml Job-listl Cadmanl Store | JohlistDptionsl Shuttle Tahlesl Applightion Data |Log 'ngl PrC I

Sheet name I Length [mm]l “width () | Thicknezz [mm] | Mate&gme Z I ‘I
AFRST37_2-3M51.2 3000.0 1500.0 1.20 RST37_2
AFR5TIV_2305-1.5 3000.0 1500.0 1.50 R5T37_2
A RST37_2-3M510.0 3000.0 1500.0 10.00 R5T37_2
AFRST37_2-3M512.0 3000.0 1500.0 12.00 R5T37_2
A& RST37_2-3M515.0 3000.0 1500.0 15.00 R5T37_2
AFRST37_2.3015-18.0 3000.0 1500.0 18.00 R5T37 2
A RST37_2-3M5-20 3000.0 1500.0 200 R5T37_2
A RST37_2.305-25 3000.0 1500.0 250 R5T37_2
A&7 RST37_2-3M5-20.0 3000.0 1500.0 20.00 R5T37_2
A RST37_2.3015-3.0 3000.0 1500.0 3.00 R5T37_2
A7 RST37_2-3M5-4.0 3000.0 1500.0 4.00 R5T37_2
A RST37_2.30155.0 3000.0 1500.0 5.00 R5T37_2
AFRST37_2-3M56.0 3000.0 1500.0 £.00 RST37_2
AFRST37_23058.0 3000.0 1500.0 8.00 R5T37_2
W 4REMANTI RET37 2 j

Shest List [ Z7no/zons1s4z00 | EDIT N EE | ¢ | e
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Uwaaqi :

1) Plik NC wybrany z dyskietki jest zawsze kopiowany dkatalogu
tymczasowego programu WinExecter.

Demol.ne | Job Parameters
[0 emo?. no
Demo3.nc Job-ld IJDb 5
l NC-Program [[TMP] Demo2 [
Sheetld [RST37-3015-1 5 =]
‘ Mumber of sheets |3
Job statuz IHehgas;ed ;I

2) Nazwy jakichkolwiek podkatalogdéw istniglych w bigacym katalogu
rowniez zostay wyswietlone na Kcie plikow NC. Kliknij w element aby
przeg¢ do poziomu mniej lub wybierz element aywajac klawiszy
STRZALEK oraz uywaj SPACJI na klawiaturze lub przycisku SP na hane
FANUC aby przej¢ poziom nkej w strukturze katalogu.

3) Zamiast przycisk l raca rownie wybrat plik dla biezacego zadania
poprzez klikngcie na element z listy lub przezyeie SPACJI na klawiaturze
lub przycisku SP na panelu FANUC.

4) Przycisk4| nie by uzyty w celu wybrania naglu lokalnego lub

sieciowego.
Select local drive or network dnive |
=)
= )
Dvski lokalne
=)
== H: \“\RD-PCBACADMEN < Dvsk sieciow’
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5) Parametr ,ilé¢ arkuszy” mae by takze skonfigurowany i zaprojektowany w
Lrybie mieszanym” (“mixed mode”). M to by przydatne dla list zadadla
urzadzen perforacyjnych OMEGA (OMEGA Punching machines),zigd
liczba arkuszy ktore majpowstd w wyniku realizacji zadania jest oktana
w programie NC. Ména take wybier& sparod liczby arkuszy okiganych
w programie NC lub zaprogramowanna liczbe arkuszy. Uwaga: zmiana
liczby arkuszy mge spowodowa duze problemy ze sztaplagkOmega, lub
nawet uszkodzenie sztaplarki. Obazkiem programisty jest unikanie tych

probleméw.
1015 tap - | Job Parameters
1519.tap
1682 tap Jobld |JOB1
1825.tap
1876 tap MC-Program I'lD'IE.tap J
1827k
1a2a t:s Sheat-ld 2010-1.0 ;l_
::gig':ap Murnber of sheets |12 ™ From NC-Program 1
tap
tap ob statuz  |Bus =
1831 Job .
1832 tap ﬂ

1015.tap o Job Parameters

1519.tap

1682 tap Jobld |JOB1

1825.tap

1826.tap MC-Program I'lD'IE.tap J
1827 tap

1 Bzatap Sheetd ¢
::gig:::; Mumber of sheets

1831 tap Job status IB""S-"'

1832 tap ﬂ

C: 4 inE wech ata
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3.4 Status zadania

Przeghd mazliwych standw zadania :

l,_‘-a. l@, Released state | Zadanie jest gotowe do wykonania

/stan gotowsci/

(@)

wykonania.
/stan

zablokowania/

/stan zajty/ wykonywania zadania.

Ea Locked state Zadanie jest ok&one, ale nie gotowe d

* * Busy state Program WinExecuter jest w trakcie
Yl

i 1 - ML | Stopped state Niektore z arkuszy zostaly ukozone, lecz
LUE nie wszystkie. WinExecuter posiada

Istan informacje o iléci wykonanych arkuszy.
zatrzymania/

ﬂ o Errored state W zadaniu wysipit btad. WinExecuter
posiada kod lkldu dla tego zadania.
/stan bedu/

e Finished state Wszystkie arkusze z bigcego zadaniaas
'.J ° wyprodukowane.

/stan
ukornczenia/

Uwaga : “Local job”- stany wgwietlane g na biatym tle
“Cadman-PL job” — stany wyietlane g na zielonym tle
Przeghd mazliwych zmian stanu pracy dokonywanych przez ope&aato

WinExecuter dokona zmian wskazstanu zadania podczas wykonywania czgono
z listy zada w trybie automatycznym, takich jak rozpecie zadania (od ‘gotowy’
do ‘zagty’), generacja kiddu (od ‘zagty’ do ‘btad’), koniec bédu zadania (od ‘zajy’
do ‘zakaczony’)

Operator mee rownie: stworzy okreslong ilos¢ zmian stanu zadania:

1. Od “stanu gotowéri” (“Released state”) do “stanu zablokowania” (dked

state”)
Modify job status B

Thiz iz a released job, do you want to lock it 7
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Operator decyduje o zablokowaniu zadania: zadassé nadal obecne na
liscie, ale nie bdzie wykonywane podczas ngstego uruchomienia listy
zada.
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Od “Locked state” (stanu zablokowania) do “Releasstdte” (stanu

gotowdaci)
Modify job status E

@ Thiz iz a locked job, do pou want to release it ?

Operator zablokowat zadanie wéneej i teraz decyduje sina uruchomienie
zadania ponownie: zadanie¢dzie wykonywane podczas Kkolejnego
uruchomienia listy zada

2. Od “Stopped state” (stanu zatrzymania) do “Reldéastate” (stanu
gotowdaci)

Modify job status B

@ Thiz iz a stopped job, do pou want ta releaze it 7

Zadanie mge zostéd zatrzymane w momencie kiedy jest wykonywane.
Zatrzymania mge dokona operator hdz, w niektorych sytuacjach, zrobi to
WinExecuter. WinExecuter zapagta ilos¢ arkuszy ktore gjuz wykonane do
momentu wstrzymania zadania. Operatorzenponownie zmieii stan od
“zatrzymania zadania” (“stopped job”) do “zadania stanie gotowsci”
(“released” job), ale musi zdecydotvaak sklasyfikowé juz wykonane

arkusze:

@ The stopped job hag already 2 plates produced [total 5 ). Contifue
YES : The remaining plates will be produced

MO - The job iz a complete new job
[the rumber of produced part will be set at 0]

3. Od “Busy State” (“Stanu zetiego”) do “Stopped state” (“Stanu Zatrzymania”)

Lista zada maze wyghdat nastpujaco: (drugi arkusz zadania jest &)

MWCProgram  Job-list I Store | Ael .ﬁ.utumationl

Job-ld | Prog-1d | Sheet Reference | Prod | Tat. | Job status |

[ JJ0B-1 | 4REL-LOT RST37_2-3015-3.0 1w | Busy
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WinExecuter zapyta co ma zrola biezacym arkuszem:

x

@ Jobis busy : is the current sheet produced #

Yes 1 Produced sheets = 2
Mo : Produced sheets = 1

Total Mmb sheets : 20

Cancel |

= Nacinij YES (TAK), aby poinformowa Wykonawe Listy Zada
(Job-List Executer)ze bieracy arkusz zostat zakoczony. W tym
przypadku, liczba wyprodukowanych arkuszghie wynost 2.

= Nacinij NO (NIE), aby poinformowa program WinExecuterze
biezacy arkusz nie zostat zakozony. W tym przypadku, liczba
wyprodukowanych arkuszy pozostanie réwna 1.

Na kaicu WinExecuter zapyta o potwierdzenie przed zateryem zadania:

Modify job status ]

@ Thizg iz a busgy job, da pow want ta stap it ?

4. Od “Errored state” (“stanu &dlu™) do “Released state” (“stanu gotoied)

Modify job status [ <] |

@ *Thiz iz a errored job, do pou want to releaze it 7

[the number of produced part will be st at O]

Zadanie zostato rozpogiz przez WinExecuter, ale podczas wykonywania
zadania pojawit gi btad i zadanie zostato zatrzymane. Operator decydgje s
na ponowne wykonanie zadania.
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3.5 Funkcja “Selektywnego usuwania zada A"

Funkcja “Selektywnego usuwania zalaimozliwia usunkcie jednej lub wgkszej
ilosci grup zada z tym samym statusem zadania.

System najpierw sprawdza czy istnieje jakiekolweddanie w stanie zgym na
liscie zada. Jéli tak jest, mana zdecydowa czy zostawd je w tym stanie lub je

zatrzymd:

Selective deletion of jobs from jobl |
@ Busy job Found : Stop the job before deletion 7
JOE-006

Yes

System gromadzi zadania (lokalne i z Cadman-PLymn samym statusie oraz
wyswietla:

Selective deletion of jobs from joblisk El

BN ke ¥ Delete sl RELEASED jobs
I & ™ Delete ol LOCKED jobs ?

0 [T Delete &l FINISHED jobs 7

W Delete all STOPPED jobs ?

o [T | melete &l ERRORED johs ?

ok | Seleclall johs | cance |

Zaznacz lub odznacz kategprzada ktore chcesz usat lub zatrzymd. Uzyj
przycisku ‘Select ALL jobs’ (“Wybierz wszystkie zadania”) aby zaznaézy
wszystkie kategorie zadaWcisnij “OK” aby usun¢ wybrane zadania luliCancel
(“Anuluj”) aby wyjs¢ z tej funkcji bez usuwania zatla

Page 3-18 Chapter 3 : Job-Editor



LVD Company nv WinExecuter Version 3.10

3.6 Edytuj program NC zadania (urz gdzenie do ci ecia
laserowego)

Wybierz zadanie z listy zada uzyj przycisku aby edytowé Program NC
zadania.

Dla edycji najwaniejszych parametrow gidbwnego programu ciosé a okreslone
panele.

Mozna take skorzysté&z edytora tekstu w celu edycji catego programu (¥8).
3.6.1 Edytuj “Parametry ogdlne” (“General paramets)

MAIM Program paramekters il

Fl General |F‘2 Functionsl

| Sheet length |3DDD [h4]

Sheet width I1 500 [bhe]
Sheet thickness I3 [tbd]

Lazer-Eye Method I4 [F5]
Lazer-Eype Distance IEDDD [Phd]

Techhology 1d IEEIBEI [FE] |

Friok | [F8] Edit NC-Pragram | Fa1 cancel |

= Uzyj przycisku F5 aby edytowadodatkowe parametry dlazycia metody
laser-eye 2 (dwa otwory referencyjne).
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Special laser-eye parameters
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Uwaga : Wyj przycisku :‘ aby utworzy¢ brakupce parametry.
WinExecuter zapyta o dane i aktywuje klawisze kalnt do edycji dodatkowych
ustawie:

MAIN Program parameters ll

@ Do wou wank ko create the missing parameters ?

= Uzyj przycisku F6 aby wybia“Technology Id” z katalogu wszystkich plikéw
technologicznych, obecnych w payii cz¢sciowej kontrolera NC.

Select technology 1[
Tech.ld | Technology name | -
E005 [5T37-240.5M=02/5/0.8C L)

EO0E [5T37-2°0.6MM*02/5/0.8C L)
G008 [5T37-2:0.8MM*02/5/0.8CYL)
E009 [ST37-251MM=02/5/0.8CYL)
E010 [5T37-251MM*0 2/5/0.8CYL)
E011 [5T37-241MM*02/7.5/0.8CL)
B2 [5T37-21. 2MM02/5/0.8C L)
E0S [ST37-21.BMM*02/5/1CYL)
EOE [ST37-21 B =02/7 5ACYL)
E020 [5T37-22MM*02/5/1CYL) ||
E021 [5T37-252MM*02/7.5A1CYL)
B025 [5T37-2°2. 50 2/5/1CL)

[ST37-273MM*02/7. 5/1CYL)
[ST37-2°4MM=02/5/1.2CL)
[ST37-24MM=02/7 51.2CYL)
[ST37-2°5MM*02/7.5/1.2CvL)
[ST37-2BMM*02/7.5/1.2CvL)
[ST37-2°8MM*02/7.5/1.2CvL)
[ST37-28MM=0210/1.5CYL)
[ST37-2-10MM*02/7.6/1. 201 )

-
AT AT A O deC ) 0 T _I

Cancel |

= Uzyj przycisku F7 aby zachowagtowne parametry programu w pliku NC
zadania.

= Uzyj przycisku F8 aby otworzyplik NC zadania w edytorze tekstu.
—iol x|

Eile Edit Format Help

% -
12000 ¢ 2000 )
00 G40

M98 PROB0
(*)(OPTIMIZED CADMAN-PL V3.1)
(MATERIAL = RST37_2 % 3 MM]

(SHEET PLATE = X=3000 * y=1500)
(RELEASE DATE 2003-10-08)
#521=4 (SHEET METHOD REFERENCE])
#515=3000 (x-LENGTH MEAS)
#708=3000 (x LENGTH SHEET)
#709=1500 (¥ LENGTH SHEET)
#710=3 (THICKNESS)

#512=1.0 (UNITS = MM)

#128=0 (ENGRAVING)

#3514 =20(Z-HEIGHT DISFLACEM.)
(Max GO-DIST. Z-DOWN=100]
(PRELOAD CONTOUR=1)

(PRELOAD PART=9903)

#800=50 (LOAD-UNMLOAD SPEED)
#801=50 (STRIP OFF SPEED)

M50 MSE PEDZ0 (TECH-MM)

M35 PEOLO

5920 X0 ¥0 A#708 B#709 RO

N10O0 GOTO[#530+100]

W10l G980 52001 10 Y10 RO T1 DO
N10Z G980 s2002 x214 ¥20.221 RO T1 DO -

<] .z

= Uzyj przycisku F9 aby wyg z tej funkcji bez zapisywania zmian w gtéwnych
parametrach zadania.
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3.6.2 Edytuj “Funkcje specjalne” (“Special functsl)

MAIN Program parameters El

Fl General F2 Fur‘u:ticunsl

Separated Piercing Method
Enagraving Method

Cover Cutting Method

Dizplacement Z-Height |20
Fazt digplacement height

b axirnum distance GO-0awn

T

M eazure 2-Fozition

[FF] 0K | [FB] Edit MC-Frogram

[F9] Cancel |

3.6.3 Edytuj “Load/Unload parameters”(“zataduj/uswparametry”) (jedynie Axel-L)

MAIN Program parameters il

Fl Generall F2 Functions F3 L'I'ad-"'Un"I'a'jI

Pre-Load COMTOUR counter

Pre-Load PART counter 3333

Load / Unload speed (%) 50

T |

Strip-Off speed [%]

[ ]

[F3] Cancel |

[F¥] K [FE] Edit NC-FProgram
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3.6.4 Edvytuj “Repositioning parameters” (“paramet®ymiany pozycji”) (jedynie
Impulsi2530)

MAIN Program parameters El

Fl Generall F2 Function: F# Repositioning I

Layout Offzet in &=-dir [kbd] IEI
Lapout Offzet in *y'-dir [M] IEI

[ |

[F7] 0K [F8] Edit NC-Program | IFal cancel |
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3.7 Wizualizacja programu NC zadania (urz gdzenie
perforacyjne)

Wybierz zadanie z listy zada uzyj przycisku w celu edycji programu NC
zadania.

Dla edycji najwaniejszych parametrow gidbwnego programu cosé a okreslone
panele.

Mozna take skorzysté&z edytora tekstu w celu edycji catego programu NC.
3.7.1 Wizualizacja parametrow ogoélnych

MAIN Program parameters 5[

Fl General I F2 T|:||:||ir‘|g| F3 F'artsl

Sheet length |25':":I [MM]
Sheet width |1 2ol [MM]
Sheet thickness I3 [bdbd]
Clarnp pozition 1 350 [rrd]
Clarp pozition 2 I'I E00 [rrd]
Clamp position 3 IEBEEI [PM]

[F7] Ok, I [FE] Edit NC-Program | [F9] Cancel

= Uzyj przycisku F7 aby zachowagtowne parametry programu w pliku NC
zadania.

= Uzyj przycisku F8 aby otworzyplik NC zadania w edytorze tekstu.
=10l ]

File Edit Format Help

3 N
00005 Il
(RELEASE DATE 2003-09-030

(SHEET : 3000 X 1500 x 1.5)

(MATERIAL : RST37_2)

(CLAMPS : A3S50 Bl600 C2850)

(#PART ) (0001 (OXFPUNCL) CRST37_20 (OMEGA-OOL)(FO. 000)
(#PART ) (0002 ) (DXFPUNCZ ) (RST37_2) (OMEGA-OOL)(FO. 000)
(#PART ) (0003 (OXFPUNCO) (RST37_2) (OMEGA-OOLI(FO. 000D

GO0 GO0

G52 X0 Y0

MG

MED |
MED3

(OPERATION COUNTER]

TF[#000NEQ] GOTO [#900]

G83 AZ50 B1600 C2850 I0 F75000

/M&0 51.5 C2 M1 R1 I3000.0 J1500.0 K1

K o
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= Uzyj przycisku F9 aby wyg z tej funkcji bez zapisywania zmian w gtéwnych
parametrach zadania.
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3.7.2 Wizualizacja “Obrébki” (“Tooling”)

x|
Fl General F2 Tooling | F3 F'artsl

Station | Toal |

T19-05, AINDE RO-3

T19-06, AINDE RO-5

T19-04, AINDE 508

T03 . AINDEX 53-10

T0Z . AIMDEX 50-20

TO? .0 50-30

T29 .0 RO-50

TO1 ., AINDEX RE-3046

FroK | [F2] Edt HEErogam | 1Fo1 cancel |
3.7.3 Wizualizacja: “ parametrow efci” (“Part parameters”)
x|

Fl Generall F2 Tooling F2 F'artsl

| dex | Part | hd aterial name | Crder |

1 125001 T RST37_2 ORDER1

2 1250027 RST37_2 ORDER1

3 2012517 RST37_2 ORDER1

[F7] Ok, [FE] Edit NC-Program [F9] Cancel
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3.8 Weryfikacja listy zada n

Niektore narzdzia s dostpne przy weryfikacji listy zada Poleca & zastosowanie
tych narzdzi przed rozpocziem wykonywania listy zaga Obecné¢ funkcji zalezy
od r&nych ustawig;

“Zweryfikuj programy” (“Verify Programs”) : zawszéostpna
“Zweryfikuj produkcg” (“Verify Production”) dostpna na wszystkich
urzadzeniach do gcia laserowego

Zweryfikuj palety” (“Verify Pallets”) : dosipna dla systemow
wyposaonych w magazyn (warehouse) | dla Axel (Axel’'a?tadowarly?
(Loader)

“Laser NC-Program” : dogpna na wszystkich ugdzeniach do ciecia
laserowego.

“Zweryfikuj narzdzia” (“Verify Tools”) : dostpne dla urzdzen
perforacyjnych

3.8.1 Zweryfikuj funkcje programoéw (Verify Prografmsction)

Strona “Zweryfikuj Programy” (“Verify Programs”) naera kilka funkcji :

F 1 %E Funkcja “Sprawd programy” (“Check Programs” function).

F 2 %lch Funkcja “Zataduj programy” (“Load Programs” functjo

EEd

F3

@@ Funkcja “CZESCIOWEJ PAMECI NC” (“NC PART
MEMORY” function).

ma

1) Funkcja “CHECK PROGS” (,sprawdprogramy”)

Funkcja ta sprawdza zawaitokazdego z plikow NC zaprogramowanych dla
zadania w Kcie zada:

Chapter 3 : Job-Editor

- Je&li program gtébwny zostanie znaleziony, $wjetlany jest numer
gtbwnego programu.

- Wyswietlany jest tryb MM (milimetry) bdz INCH (cale).

- Jedynie urzdzenie do caicia laserowego: wivietlany jest numer
technologii.

WinExecuter Version 3.10
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- Wskazanie dla DATA OK (DANE PRAWIDLOWE) lub DATA
ERROR (BtAD DANYCH) zostaje podane, wraz z komunikatem o
bledzie, w wypadku DATA ERROR.
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JoblList verification function x|

Werify Pragrams |"u"erify Pallets I Lazer MC Progran I

Main | Mode | *Tech | DATA LOAD | DELE... | SIZE
C:y wWinEsecDatablazerllne | [ | | ERROR —— 00 [-1.43)
C \WlnExecuter\WlnE wecD atahLazerl2.no 10 FAb G040 0k - 0/0[-1.%%)
1| | i
Sheet dimen conflict !
n %1.50mm Length EIOEN  wicth [N  Thickress EXT

W lewym dolnym rogu strony wéyvietlany jest numer id arkusza oraz wymiary
arkusza aktualnie zaprogramowanego dla zadania.

W prawym dolnym rogu strony wwietlane § wymiary arkusza (diugs,
szerokd¢ i grubac) takie, jakie zostaty znalezione (oki@ne) w Programie NC
same w sobie.

Uwaga: zaden komunikat ktlu NIE powstrzyma wykonywania zadania.
Funkcja “LOAD PROGS” (,zataduj programy”)

Funkcja ta probuje zainstalowavszystkie pliki NC zadaz listy zada, jeden po
drugim, do Cgzsciowej Pamg¢ci NC (NC-Part Memory) i usui je po raz kolejny
po zatadowaniu. Wae: Czsciowe Programy (Part programs) ktére jsiz
zapisane w pareti czsciowej (part memory) nieaszapisywane ponownie.

Werify Programs | Werify Pallets I *Lazer MC Program I

Progld | Main | Mode | *Tech | DaTa | LoaD | DELETE | sIZE

DovwinEsecutersiwfinExecData\Laserll.ne. 1000 MM B320 (] 8 (1] 8 (1] FIE3S/52100 [B.4%)
O WwinE wecutertwfinExecDatablazer02 ne 100 kW BO40 0k ak. 0. 13294524100 [2 5%

D WinE wecuterdWinE recData\Laser03nc | 100 [ MM [ ER20 | 0K | Ok [ ERROR [ 4701/824100[0.9%]

Protection error

2500.0

Wfidth RREEIRN

28000 mm % 12600 mm » 200 mm Length

Thickress m
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2) Funkcja ,PAMEC CZESCIOWA NC” (‘NC PART MEMORY")

Funkcja ta sty do wywietlania zawartéci “Pamici czgsciowej Fanuc’a
(“Fanuc Part Memory”) (numer programu, tytut pragrai rozmiar programu)

Catalog of NC-Progranm memory x| Catalog of NC-Program memory x|

Prog | Title: | Size | B Prog. | Title | Gize | B
10 [10) 2100 7952 [FOCAL DEFIMITION - PLASMA) 500
1 [CUT EEM ) 500 | 7960 [LASER MODE SHOT) 180
12 [CUT EEM ] 300 7330 [LOAD PROG) B0
13 [CUT 84012193 ) 1620 73 [SEMD PROG)

14 [CUT 84012159 1620 7939
15 [CUT EEM ] 300
[CUT EEN ]
[CUT EEN ]
[ CUT 84012159 |
(10)

(200
) N—

Uzed program numbers
’7 177 4 400 ’7

Refrezh | Delete Job-List Progs |

"Used pragram numbers
B4 %

|

Refresh | Delete Job-List Progs |

Nastpujace numery programowa svyswietlone w specjalnych kolorach:

1) Programy “Automatycznego usuwania” (“Auto deletiorgrograms) :
Programy cgsciowe znajdujce st w zakresie “Automatycznego usuwania
programOow” zostan zasipione przez programy z listy zadgpodczas
wykonywania listy zada

2) Programy chronioneSq to chronione programy systemu zapisane w pami
czesciowej NC, chronione przed wprowadzeniem zmianbi/lusungciem
(standardowy zakres chronionych programow systegnogi: 8000 — 9999)

Wyswietlana jest catkowita liczba programéw oraz liezivogramoéw iytych.
Wyswietlana jest ayta i catkowita dosfpna pamg¢ czsciowa (w bajtach)
Mozna wy¢ przycisku “Refresh” (“Oéwiez”) aby zaktualizowé wyswietlam
liste.

Przycisk “Delete Job-List Progs” me zostéd uzyty do usungcia wszystkich
programow z zakresu “Automatycznego Usuwania Progve’ (“Auto Deletion
Programs”). WinExecuter prosi o potwierdzenie przg@sowaniem (obecnie
zainstalowany zakres “Automatycznego Usuwania Rmogw”  jest
wyswietlany):
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Delete Job-List Auto-delete Programs x|

@ Are wou shure bo delete all Job-List MC-Programs 7

Range [100 - 193]

Nacgnij przycisk “YES” (“TAK”) aby skasow&. Nacgnij przycisk ‘Refresh’
(“Odswiez”) po kasowaniu.
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3.8.2 Funkcja Zweryfikuj produkcj

LVD Company nv

Weryfikacja produkcji dogpna jest jedynie dla zadlaatadowanych przez Cadman-

PL:
x
Werify Programs  erify Production I Werify Palletz I Werfy Mestings I
Job-1d | Sheet Heference | MHmb Sheets | Frod.time | Start time End time |
2| I
3 Mestingsh04119 HSTBF" 2 301 530 2 21 24"
4 Mestingsh04120  RST37_2-3015-3.0 1 a3
5 MNestingsh04121  RST37_2-3015-3.0 4 2812
B Mestingsh0W122 RST3I7_2-3015-2.0 1 7 ag"
7 Mestingsh0W123  RST37_2-3015-2.0 2 19' 54"
2 Mestingsh0W124  RST37_2-3015-2.0 1 914"
3 Nestmgs'\ﬂ'ﬂ 25 RSTA7 230530 1 et
<NOZZLE> 10COM->16C0M [ [ 030" |
11 Nestmgs\ﬂ‘ﬂ 26 IMOX304-3015-1.5 4 20 04
12 Mestingsh04127  INOX304-3015-1.5 1 2 162808
13 Mestingsh04128  INOX304-3015-1.5 512" ‘IE 32 33 39
<NOZZLE > 1.5CON -» 20 CON . 16:40:05
15 HMestingsh04129  INO=304- 301 530 1 122 1E 4E| DE 166222
COMFIG [~ Show each individual sheet of the job Total time [sec) 2k 45' 3"

Zaznacz pole wyboru ,Pok&azdy osobny arkusz zadania” (“Show each individual
sheet of the job”) aby uzysk#e same informacje na poziomie arkusza:

JobList verification function

Werify Programs  erify Production I Werify Palletz I Werfy Mestings I

| | Job-1d | Sheet Reference | MHmb Sheets | Frod.time | Start time | End time s
iocoN [ [ oar |
3 Mestingsh0W119 RST37_2-3015-30 1/2 10 42
4 Mestingsh0h113  RST37_2-3015-30 2/2 10 42"
5 Mestingst0h120  RST37_2-3015-30 141 a3
B MestingshOW21  RST37_2-3015-30 1/4 7
7 HestingshOW21  RST37_2-3015-30 2/4 7
8 HMestingshW21  RST37_2-3015-30 3/ 7
9 MestingshOh21  RST37_2-3015-30 4/4 7
10 MestingshOh122  RST37_2-3015-30 141 7 ha"
11 Mestingsh0W123  RST37_2-3015-3.0 1/2 957
12 MestingshOW123  RST37_2-3015-3.0 2/2 g57
13 MestingshOh124  RST37_2-3015-30 141 914"
14 Neshngs\ﬂﬂ 25 RST37_2-3015-30 141 7 e 03
15 | <NOZ= 1.0 COM -> 1.5 CON | 030" [ 161144
16 Neshngs\ﬂ‘ﬂ 26 IMOX304-30151.5 1/4 50" 161214
17 Hestingsh0W126  INDOX304-30151.5 274 50" 16:18:09 23
18 HestingshOh126  INDOX304-30151.5 a4 50" 16:24:04 1E 29 04 “

COMFIG [+ Show each individual sheet of the job
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* Czas bieacy wywany jako czas poatkowy dla pierwszego zadania z listy
zada.

e Szacowany czas zakezenia jest liczony dla calej listy zagazaktadajc ze
rozpoczcie realizacji listy zadarozpocznie i w tym momencie.

» Wszystkie czasy zadaoraz czasy arkuszy opartg rsa szacowanych czasach
znalezionych w bazie danych Cadman-PL

* Informacje o zmianach dyszy i soczewki stotne jéli szacowany czas
zmiany dyszy i czas zmiany soczewki ®kreslone. Wyj przycisku
CONFIG

| aby to skonfigurowa

=
Sheet change time [zec] |55

— Laszer toolz change times

Lers change time [sec) 1710

Mozzle change time [zec) |3|:|
[F1] 0K [F9] Eancell

» System sprawdzi dysz soczewlk w pierwszym zadaniu i poréwna je z dysz
i soczewly aktualnie zainstalowama uradzeniu:

Nozzle / Lens Yerification x|
M achine echnology
Mozzle CrLIMDRIC
Lens 10
[F11 b adify I [F2] Mozzle / Lens installed an MACHINE | [FS] Exit
JoblList verification function =l
‘erify Programs  ernfy Production $85rify Pallets I Werfy Nestings I
I Job-Id I Sheet Reference I I Mmb Sheets I Prod. time I Start time I End time I
2 LE> BLTL > T
g - -3, 2 21" 24"

Umozliwia to przewidzenie mdiwych niezgodnéci dysza/soczewka w czasie
kiedy uruchamiana jest lista zada
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3.8.3 Funkcja Zweryfikuj Palety

LVD Company nv

Funkcja ta dogpna jest tylko dla usdzen wyposaonych w zasobnik lub dla
urzadzenia Axel z tadowark

Dla kazdego typu arkuszy zaprogramowanego Keidi zada, funkcja “Zweryfikuj
palety” (“Verify Pallets”) policzy catkowit liczbe potrzebnych arkuszy. Koi te
poréwnywane gze wszystkimi dogpnymi na paletach zasobnika arkuszami.

Przykiad:

1) rozwamy nasgpujaca liste zada:

Job-list l Eadman] .t’-'«utnmatinn] Store ] Jablist Dptinr‘m] Logging]

Jobeld | Prog-ld | Sheet Reference | Frod. | Tot | Job status
B JOB1  Laser0l RST37 1060 0 3 Released
B JOBZ  Laser02 RST271M050 0 2 Released
B J0B3  LaserD3 XBCRMI-20101.0 0 1 Releaged
K J0B4  LaserDd RST37-2M01.5 0 & Releazed

2) lista zada zostanie sprawdzona pod wadgm dostpnadsci palet:

Job-list] Eadman] Automation  Store I.Joblisl Elptinns] Logging]

Pallet 1 | Sheet name | Lat rumiber | [Juantity | State | Statian | Ernpty | Lock.
AF 101 (1] RAST3IF-2010-1.5 L3612 4 Home

&F 102(1) ASTI-2010-1.5 L36-215 3 At Station MaT SUPPLY

&7 103 a Hame

& 104(1) ASTIF1010-5.0 L12-144 10 Home:

AF 105(1]  ASTIF100-50 L12-144 g Home

<7 106 a Harme

207 0 Home

ZF 108 a Hame

2109 0 Home

& 110(1]  ASTIF-1010-5.0 L12-145 10 Home

A7 111 (1] RSTIF1M0-5.0 L12-145 5 Home: <"LOCK>
112 a Hame

AF 001 (1]  X5CAMI-3015-1.0 4 Machine Station  MACH L1

AF 02 (1) X5CRMI-2010-2.0 2 Machine Station  MaCH L2

3) Dla kazdego arkusza aywanego w Kcie zada, wyswietlana § nastpujace

informacije:

* “Sheet name” (“Nazwa arkusza”) : nazwa arkusza

* “Required” (“Wymagane”): catkowita liczba potrzelahyarkuszy

+« “Available”

magazynie.

(“Dostepne”)

catkowita

liczba arkuszy depnhych w

* “Registred” (“Zarejestrowane”): catkowita liczbakaszy zarejestrowanych
przez Store Administration (stan magazynowy)zeet zdarzy ze niektore
palety zawieraj arkusze ktére nie nadapic do wycia przez list zada
konkretnego urgdzenia: paleta ni® by obecna na stacji na zewrr
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zasobnika stacja dostawy materialu stacja tadowammdzenia innego
urzadzenia lub palety magoy¢ zablokowane.

Arkusze z wymaganymi wardoiami wigkszymi niz wartcgci dostpne
wyswietlane g w kolorze czerwonym.

“erify Programs  Verify Pallets l Yerify Tools ]

SInEE e | Required | Available | Registred |

AFRSTA71010-60 5 28 "
MI-2010-1.0

7-2010-1.5

Uwaga : Ostateczne wskazanie brakygch arkuszy sty jedynie do celow
informacyjnych : nie powstrzyma to programu WinExees przed rozpogziem
wykonywania catej listy zadé

Nastpujace klawisze funkcyjne magokaz sig przydatne:

STOP Uzycie tego przycisku ustawi status zadania na STOPPE
F1 UHavalll | (ZATRZYMANY), dla wszystkich zada z brakugcymi
arkuszami.

Yerify Pallets |

@ Stop ALL jobs with unavailable sheets 7

WMS system): #ycie tego przycisku prowadzi d
podsumowania wszystkich dephych arkuszy w zdalnyrn
zasobniku.

REMOTE| | Ten przycisk dogpny jest jedynie w wypadku, kiedy

F 2 SHEETS | | WinExecuter jest klientem zdalnego systemu WMS @tem
0

n
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x
Sheet Fef. | Cluantity |
INDx=304-2010-1.5 a3
RST37_2-3015-3.0 100

Cancel I
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3.8.4 Funkcja zweryfikuj nagdzia

Funkcja dosipna jest jedynie dla ugdzer perforacyjnych Omega (Omega Punching
Machines)

Funkcja przydatna jest dla list zadakilkoma zadaniami:

Job-list ] Cadman] .-’-'l.utnmatiunl Stare ] Joblist Dptinm] Lu:ugging]

Jobld | Prog-d | Sheet Reterence

[SMaoE1 |1 | INOx304-120450-0.039

b J0B2 3 IND304-1 20E0-0.033 0 1 Released
b= J0B3 5 INO304-1 20<60-0.033 0 1 Relsased
b J0B4 7 INO304-1 20X60-0.033 0 1 Released
k> J0B5 3 IND304-1 20<60-0.033 0 1 Relsased

Dla urzdzenia perforacyjnego Omega (Omega Punching machgostprocesor
CADMAN generuje lisg wszystkich nargzi i pozycji naredzi, wywanych dla
poszczegolnych rozmieszdzfa przyktad : JOB1).

o1

(#TOOL)(RD-3)(T19-05, AINDEX)
(#TOOL)(RD-5)(T19-06, AINDEX)
(#TOOL)(SQ-8)(T19-04, AINDEX)
(#TOOL)(SQ-10)(T09 , AINDEX)
(#TOOL)(SQ-20)(T02 , AINDEX)
(#TOOL)(SQ-30)(TO7 , 0)
(#TOOL)(RD-50)(T29 , 0)
(#TOOL)(RE-80x6)(TO1 , AINDEX)
)

(
G00 G90

Funkcja “Zweryfikuj narzdzie” (“Verify Tool”) zbierze te informacje dla wggtkich
(wykonywalnych) zada z listy zada i pokaze je w tabeli. Sprawdzi, czy istnieje
niezgodné¢ migdzy narzdziami dla zada z listy zada. Niezgodne narzizia
wyswietlane g w kolorze czerwonym.

Job-List ¥erification function x|

Werify Programs I Werify Pallets Verify Tools |

STATION | JOET | Joez | Joez | Joes | Joes |
T15-05, AIMDEX, RD-3 RD-3 FD-3 RD-3

1906, AIMDEX RD-5 RD-E RD5 RD-5 D5
1504, AINDER 508 o] 508

T09 . AINDEX 5010 5010 5010 5010 5E-0
T02 . AINDEX 50-20 50-20 50-20 50-20 50-20
729 .0 RD50

T01 . AINDEX RE-8046 RE-80:6 FE-3045 RE-506

T05 .0 5015 5015

T20 .0 FD-5

TR .0 RD-15

T04 .0 CR-15x15-R5

T19-07, AINDER 5Q-3

725 . AINDEX RE-305
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Uwaga : ostatecznie wskazana niezgddnoarzdzi stwy jedynie do celow

informacyjnych: nie powstrzyma to programu WinExecuprzed rozpoeziem
wykonywania catej listy zadé
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| 3.9 Narzdzia listy zada

(L

F1 | &g

Zataduj list zada z pliku XML
(patrz dziat 3.10)

i
4
fii

F2

Tymczasowe pliki NC
(patrz dziat 3.11)

D
2 |

F3

Zablokuj/odblokuj palet (zastrzeenie palety)
(patrz dziat 3.12)

F4

Dodaj zadania systemowe do listy zada
(patrz dziat 3.13)

F5

Kopiuj zadanie z listy zada
(patrz dziat 3.14)

F6

11

Wielokrotnie kopiuj zadanie z listy zatla
(patrz dziat 3.15)

F7

Wielokrotna zmiana stanu zadania: stan gotmive> stan

zablokowania
(patrz dziat 3.16)

F8

Wielokrotna zmiana stanu zadania: stan zablokowastgn

gotowasci
(patrz dziat 3.17)

@ PE | |P7
¢ ¢ =

FO

Wyjscie z nargdzi listy zada.
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3.10 Zataduj list e zadan z pliku XML

Uwaga: pocgwszy od wersji 3.9 Build, funkcja ta musi aktywowana w “Config Job-
List” (“Konfiguraciji listy zadasi”).

Dla uradzen perforacyjnych Omega, lista zadgenerowana przez oprogramowania
CADMAN-Sort maze by zatadowana przyayciu sformatowanego pliku tekstowego
XML.

[
-

Nacknij przycisk i wybierz plik XML w katalogu wyjciowym CADMAN-
Sort.

Select XML file with job-list data x|
Look in: | ‘2 SHARED on Cad-pe-a - &« @&k E-

(M JobListon1

File name: |h-1_|,l.J|:|I:|ListEIEI1 Open |
Files of bype: IXML Files [*.xml) j Cancel |

[T Open as read-only

4

Wcisnij przycisk “Open” (“Otworz”) :lista zadazostanie zatadowana do edytora list
zada:

Job-list IEadmanl Automation | Store |

Job-ld | Prog-d | Sheet Referance | Prod. | Tat. | Job status |
B Check_Stacker  [5YS] Check_Stacker 0 0 Releazed
B> Mestings W2 [TMP] 0185 Ihow 304 3000 % 1500« 1.0 0 0 Releazed
B> Mestings\083 [TMF] 0185 Inox 204 3000 % 1500 % 1.0 0 0 Releazed
B Evac_Stacker | [5''S]Ewac_Stacker 0 0 Releazed
B> Mestings\Ohd | [TMP] 0191 Ihow 304 3000 % 1500« 1.0 0 0 Releazed
B Evac Stacker | [5YS]Ewac Stacker 0 0 Releazed
B Emply_Bins [S5%'S] Emply_Binz 0 0 Releazed
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3.11 Tymczasowe pliki NC

Podczas edycji listy zadanastpuje kilka sytuacji kiedy plik NC zostaje skopiowan
do katalogu tymczasowego programu WinExecuter :

» pliki z dyskietki (“floppy disc files”) kopiowaneaszawsze

» pliki z dysku lokalnego i sieciowego (“local & netwk disc files”) —
kopiowanie jest opcjonalne

* Pliki z bazy danych (“Database files”) kopiowanezawsze (*)
(*) Tylko w sytuacji automatycznego padkowania (automatic clean-up)

Przycisk : moze zostda uzyty w celu przeprowadzenia ¢aznego
porzadkowania tymczasowych plikow NC.

Najpierw wybierz co najmniej 1 plik tymczasowy:

TATET (e
B025 [Bytes

|

D 5WnE wecuteriwinE secT mp

Delete | Cancel |

Nastpnie wcknij przycisk “Delete” (“Usu”). WinExecuter poprosi 0
potwierdzenie:

Temporary NC-files x|

Do yous really want to delete the file ;

Lagerll.nc

YES YES TO ALL NO Cancel
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3.12 Rezerwacje numerow seryjnych palet

Wezmy nasgpujacy panel zarmdzania magazynem:

NI:-F'rograrnI Job-li&tl Eadmanl &tomation  Store |

Pallet 1d | Sheet name | Lot number | Guankity | State | Station | Emphy | Lock |
AF 101 (1] RBST37-20101.5 L36-112 4 Hiome

A7 10201 RSTIF-20101.5 L36-215 3 Al Station MAT SUPPLY
£ 103 i Hiome

AF 10411 RST37 1050 L12-144 10 Home

A7 1051 RSTIF1010-5.0 L12-144 ] Home

&8 106 0 Home

&8 107 il Home

£ 108 i Hiome

8109 0 Home

AF 11001]  RBST37 101050 L12-145 10 Hiome

AF 11101 RST371M0-50 L12-145 g Home

£ 112 il Home

AF 001 (1] =ECRMI-3015-1.0 4 taching Statian MACH L1

AF O02[1]  =BCRMI-2010-3.0 2 bt achine Station MACH L2

Wezmy nasgpujace zadanie zaprogramowane scike zada.

Pallet Lot Numbers Reservation x|

Jobid

Sheet-Id RET371010-5.0

Pallet Id | Lat niumber | [Liantity | R ezervation |
104 12144 10
105 L12-144 a
10 L12-145 10
111 L12-145 B

PALLET reservation | LOT HUMBER reservation | Cancel |

W przypadku przedstawionej sytuacji w magazyni@afety a zaproponowane do
realizacji zadania. W normalnej sytuacji WinExecutajpierw sprawdza czy istnieje
paleta o dopasowanej #id arkuszy. W przypadku nie znalezienia takiej pale
paleta z najmniejszzawartdcia bedzie wyta w pierwszej kolejnii.
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Mozna take wptym¢ na kryteria selekcji poprzezzycie funkcji “Rezerwacje
numeréw seryjnych palet” (,Pallet lot numbers reagipn”). Mozna zrobé to na
poziomie palety (pallet levelyb na poziomie numeru seryjnego

1) Pallet lot numbers reservation na poziomie palet

Moze zostd wybrana pojedyncza paleta jako paletaywana do wykonania
poszczegoOlnego zadania:

 Wybierz palet z listy palet w oknie dialogowym “Pallet Lot Numbe
Reservation”

» Wecisnij przycisk “PALLET reservation” (“rezerwacja PAOE): wybrana
paleta zaznaczona jest jako “<RESERVED>" (“<ZAREZEQWANA>").

Pallet Lot Numbers Reservation = 5[
Sheet-d RST37-1010-5.0
Pallet 1d | Lot number | Cuantity | Rezervation |
104 L12144 10
105 L12144 8
ST

m L1245 E

PALLET reservation | LOT WUMBER reservation | Cancel |

=]

2) Rezerwacja numerdw seryjnych palet na poziommieenycznym

Moze zosté wybrany numer seryjny dazycia w konkretnym zadaniu. WinExecuter
poszuka wtedy palet z podanym numerem (w przypaqthit lots: niektére z palet
mog zostd wybrane).

* Nacinij przycisk “LOT NUMBER reservation”: pojawiagbkno dialogowe
Z pytaniem o numer seryjny

Pallet Lot Numbers Reseryation x|

Enter Lot Mumber ;

Cancel |

Wpisz numer.

Chapter 3 : Job-Editor

Page 3-43



WinExecuter Version 3.10 LVD Company nv

* Wszystkie palety z podanym numeremzsiznaczane jako “<RESERVED>"
>" (“<ZAREZERWOWANE>").

Pallet Lot Numbers Reservation

Sheet-d RETA7-1010-5.0

Pallet Id Lot number Quantik Reservation

(72144 REGERWEDS
105 L12-144 8 <RESERVED>
10 L1245 10

1 L12-145 3

Ok I PALLET reservation LOT MUMBER reservation Cancel

3.13 Zadania systemowe

Zadania systemowe zywane § do wykonywania zada specjalnych podczas
wykonywania listy zada

Zadania systemowe musznajdowa si¢ w specjalnym podkatalogu katalogu
konfiguracji programu WinExecuter (SYSJOBS).

Zadania systemowe nie mpgby¢ generowane przez oprogramowanie

CADMAN i nie mog by¢ zatadowane do kontrolera Fanuc podczas
programowania listy zada

* Nie ma potrzeby programowania numeru id arkuszaaltia systemowych.
Przycisk4| maze by uzyty w celu zaprogramowania listy zada

WinExecuter najpierw spyta o miejsce dodania zadagstemowego do istniege]
listy zadah:

fAdd new Job

Current job . BUE

HI::J - & ppend at the end of the lisk
" Insert AFTER cument job
" Insert BEFORE cument job

Cancel |
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Nastpnie pojawi st lista dosgpnych zada systemowych. Wybierz zadanie
systemowe i naénij przycisk ,,OK”.

System Jobs x|

File |
Check_5Stacker.tap

Empty_Binz.tap

Ewvac_Stacker.tap

Cancel |

Zadanie systemowe zostato dodane do listyizada

217

3.14 Funkcja ,Kopiuj zadanie z listy zada n

Z funkcji tej mazna skorzystaw celu skopiowania istniggego zadania do nowego
zadania z listy zada Skopiowane zadanie jest dodawane neudisty zada.

Musi zostg wprowadzana nazwa dla kopiowanego zadania:
x|

Mame of onginal job

JoBOo]

Mame for copied job

IJEIEEIEIZ‘I

Cancel |

Nastpujace czynnéci zostaj podgte dla kopiowanego zadania:

» Status zadania zmieniasia ‘stan gotowsxi’ (“released”)
» Liczba wyprodukowanych arkuszy ustawiana jest manacreru.

Uwaga: poniewaniemaliwa jest zmiana statusu z “zadanie zakaone”, funkcja ta
jest czsto wywana w celu skopiowania zakzonego zadania do nowego zadania w
stanie gotowsci.
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3.15 Funkcja “Wielokrotnego kopiowania zada  n z listy zada n”

Z funkcji tej mana korzystd w celu utworzenia wielokrotnych kopii grupy
istnieacych zada z listy zada.

Wezmy nasgpujaca liste zada z dwoma zadaniami:

MC-Program Job-list |.-’-‘«utumatiun| Stare I.-'-‘«:-:el .&utnmatinnl

Job-Id I Frog-d I Sheet Reference I Prod. I Tat. I Jaoh statuz |
L= PANEL-LEFT v

L= PANEL-RIGHT

-
il
Wcisnij przycisk . . WinExecuter poprosi o wpisanie liczby kopii:

Multiple copy of job(s} |

Enter the number of copies ; |4
Carcel_|

Otrzymamy z tego nagiujaca list¢ zada (oryginalne zadaniaazablokowane):

WC-Pragram Job-lst |f-‘n.utu:umatiu:un| Stare I el .&utumatiunl

Job-d | Prog-d | Sheet B eference | Prod. | Tat, | Job statuz |
Eﬂ PANEL-LEFT Lazerl INO%304-2513-1.5 1] 1 Locked
Eﬂ PAMEL-RIGHT LazerD2 IMD%304-2513-1.5 1] 1 Locked
R PAMEL-LEFT-01 Lazerll IMD+304-2513-1.5 1] 1 Released
B2 PAMEL-RIGHT-01 Lazerl2 IMO+304-2573-1.5 1] 1 Released
B PAMEL-LEFT-02 Lazerll IMO+304-2573-1.5 1] 1 Released
B PAMEL-RIGHT-02 Lazerl2 IMO+304-25731.5 1] 1 Released
B PANEL-LEFT-03 Laserl IMO%304-25731.5 1] 1 Released
B2 PANEL-RIGHT-03 Laserl2 IMO%304-25731.5 1] 1 Released
B PANEL-LEFT-D4 Lazer1 IMO=304-2513-1.5 1] 1 Releaszed
B PANEL-RIGHT-04 Lazerl2 INO%304-2513-1.5 1] 1 Releazed
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3.16 Funkcja wielokrotnej zmiany stanu zadania: sta n
gotowo Sci<>stan zablokowania

Stan poszczegoélnego zadaniazedy¢ zmieniony za pomacfunkcji “Modify job”
(,zmien zadanie”). Alternatywnie, mma take uzy¢ tej funkcji w celu zablokowania
grupy zada w stanie gotowsxi lub odwrotnie, w celu przywrdcenia zablokowanych
zada do stanu gotow4ei.

Modify job status ﬂ
azed jobs Locked jobs
B PANEL-LEFT-M vus P&MEL-LEFT
B PAMEL-RIGHT-O1 PAMEL-RIGHT

B PAMEL-LEFT-02
B PANEL-RIGHT-02
B PAMEL-LEFT-03
B PANEL-RIGHT-03
B PAMEL-LEFT-04

B PANEL-RIGHT-04 <
L4
Cancel |
S
= Uzy] przycisku aby zablokowa WSZYSTKIE zadania w stanie

gotowaici: wszystkie zadania z listy po lewej stronie aogt{przeniesione do listy
po prawej stronie.

#
= Uzyj przycisku aby zablokow& wybrane zadanie w stanie

gotowaici: zadanie zostanie przeniesione z listy po lestepnie do listy po
prawej stronie.

<
= Uzyj przycisku 4| aby odblokowa wybrane zablokowane zadanie:
zadanie zostanie przeniesione z listy po prawepgtrdo listy po lewej stronie.

L
= Uzyj przycisku aby odblokowa WSZYTSKIE zablokowane

zadania: zadania zostaprzeniesione z listy po prawej stronie do listylpwej
stronie.
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3.17 Funkcja wielokrotnej zmiany stanu zadania: sta n
zatrzymania<>stan gotowo S$ci:

Stan poszczegoélnego zadaniazedy¢ zmieniony za pomacfunkcji “Modify job”
(-zmien zadanie”). Alternatywnie nmima take wyc¢ tej funkcji w celu odblokowania
zatrzymanych zaddub w celu zatrzymania zaflav stanie gotow&zi.

x

azed jobs

Stopped jobz

P AMEL-LEFT-01 B PAMEL-LEFT
IIFANEL-RIGHT-0M B PAMEL-RIGHT
RgFANEL-LEFT-02

P AMEL-RIGHT-02

P ANEL-LEFT-03 5
IFANEL-RIGHT-03
PAREL-LEFT-04
RIFANEL-RIGHT-04

LAY

Cancel |

Pr

= Uzyj przycisku aby odblokow& WSZYSTKIE zatrzymane zadania:
wszystkie zadania z listy po lewej stronie zogtareeniesione do listy po prawej
stronie.

3
= Uzy] przycisku aby odblokowé& wybrane zatrzymane zadanie:

zadanie zostanie przeniesione z listy po lewepgtrdo listy po prawej stronie.

<
= Uzyj przycisku4| aby zatrzymé& wybrane zadanie w stanie gotawnp
zadanie zostanie przeniesione z listy po prawepgtrdo listy po lewej stronie.

LS4
= Uzyj przycisku aby zatrzymé& WSZYSTKIE zadania w stanie

gotowaici: wszystkie zadania zostaprzeniesione z listy po prawej stronie do
listy po lewej stronie.
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